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TRENDS IM AUTOMOBILBAU
VERANDERN DIE UMFORM-
WERKZEUGOBERFLACHEN

In der Umformung von AHSS Blechen setzt
die Duplex-VARIANTIC®-1400 neue MaBstdbe
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Die Automobilindustrie verwendet heute immer festere Stdhle, um Gewicht,

Verbrauch und Emissionen einzusparen. Teile aus AHSS (Advanced High Strength

Steel) stellen neue, immer héhere Anforderungen an Umformwerkzeuge und

ihre Oberfldchenbeschichtungen. Doch welche Oberfldchenldsungen sind diesen

Belastungen gewachsen?

HERAUSFORDERUNG

Ganz gleich ob Elektro- oder Benzinantrieb: Autos sollen
immer leichter werden. Hochfester und ultra-hochfester
Stahl soll helfen bei gleichen StabilitGtseigenschaften das
Fahrzeuggewicht zu reduzieren.

Mehr als 25 % der Teile eines Fahrzeugs bestehen deshalb
heute aus hochfesten Stahlqualitédten. Diese Stdhle, vor
allem die als AHSS bezeichneten Sorten, stellen an die zu
bearbeitenden Werkzeuge extreme Anforderungen.

AHSS Stahl hat eine Zugfestigkeit zwischen 1.000 Mpa
und 1.350Mpa. Diese Zugfestigkeiten missen Umform-
werkzeuge Uberwinden, um Chassis- und Karosserieteile
in Form bringen zu kénnen.

Herk&mmliche PVD-basierte Werkzeugbeschichtungen
sind solchen Belastungen nicht gewachsen. Der Werk-
zeug-Schicht-Verbund verschleiBt zu schnell und muss in
kiirzeren Zyklen ausgetauscht und aufgearbeitet werden.

Fir eine wirtschaftlichere Umformung hochfester und
ultra-hochfester Stahlgiten sind verschleiBbestdndigere
PVD-basierte Beschichtungslésungen notwendig.

Einsatz von Stahlqualitéten in Karosserien

m 1.350Mpa
= 590Mpa

1.180Mpa
B 440Mpa

= 980Mpa




LOSUNG

Speziell fur Stahlsorten mit Zugfestigkeiten bis 1.400 Mpa
hat voestalpine eifeler mit der Duplex-VARIANTIC®-1400
eine Beschichtungsldsung entwickelt. Sie kann nurin den
eigenen PVD-Beschichtungsanlagen erzeugt werden.

Es handelt sich dabei um eine mehrlagige Al (Cr, Ti) N-
basierte Funktionsschicht mit einer spezifisch angepassten
Haft- und Toplage. Sie bietet optimalen Widerstand
gegen abrasiven und adhdsiven VerschleiB bei gleich-
zeitig optimierten Reibungsverhdltnissen.

Zur Entwicklungsphase der Duplex-VARIANTIC®-1400

am Standort Disseldorf gehorte eine intensive Testphase.
Dazu wurde auf mehreren Werkzeugarten unter Real-
bedingungen in entsprechenden Produktionsbetrieben
getestet.

Die so gewonnenen Testergebnisse flossen in die Opti-
mierung der Schichtlésung ein. Das Ergebnis Ubertrifft
alle Erwartungen.

ERGEBNIS

Die neue Duplex-VARIANTIC®-1400 ist allen Anforderun-
gen in der Umformung von ultra-hochfesten Stahlblechen
gewachsen. Sie erhoht die VerschleiBbestédndigkeit der
eingesetzten Werkzeuge und fihrt zu einer deutlich ver-
besserten Werkstickqualitat.

Analysen der Tests ergaben eine Erhohung der Standzeit
um bis zu 460 % durch die neue Beschichtung. Ein bedeu-
tender Zeit- und Kostenvorteil, der flr eine wirtschaftliche
Produktion von Fahrzeugen entscheidend ist.

—— Toplage

AlCr TN

— Haftlage

Werkzeugstahl

Schnitt durch ein beschichtetes Werkzeug

65.000

Vergleichsschicht

460%
mehr Standzeit

Duplex-VARIANTIC®-1400

Vergleich der Anzahl an Werkzeug-Huiben
Bearbeitung: Schneiden/Stanzen
Werksttck: CP1400/1,5mm dick
Schmiermittel: Ohne

»Die perfekt aufeinander abgestimmten Lagen machen die
Duplex-VARIANTIC®-1400 extrem widerstandsfdhig und

langlebig. Das macht sie zur klaren Premiuml&sung unter

den PVD-Beschichtungen fur ultrahochfeste Umformung.
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APPLICATION STORY DUPLEX-VARIANTIC®-1400
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